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Amdt & VOB GmbH Instrucciones para el usuario:
Elektronik - Mel3technik M40097.V02/V03

1. Funciones

1.1 Medicién

Comprobacién del momento de vuelco de las rétulas axiales.

Se supervisa por separado si las siguientes magnitudes respetan las tolerancias:
- Momento inicial de arranque.
- Momento de vuelco MAX; Xtransv=(MAX+MiN)/2; MAX-MIN.
- Desplazamiento angular.

1.2 Representacion de los resultados de la medicién
El valor de medicién de cada propiedad comprobada se representa mediante cifras.
Ademas, el resultado de la clasificacion aparecera como VALIDO o DESECHO.
También se representa la evolucién de la sefial en forma de curva del momento de vuelco
mediante angulos:

- Diagrama de la evolucién del momento inicial de arranque.

- Diagrama de la evolucion del momento de vuelco.

Para evaluar las posiciones se representan las mirillas de medicion, dentro de las que se
lleva a cabo la medicion, como marcas verticales en los diagramas.

2. Estructura

- Ordenador de medicién QP300 con:

486DX/66, 4MB de memoria RAM,

540MB de disco duro,

unidad para disquete de 3,5" de 1,44MB,

monitor monocromo VGA 48

I/O a través de optoacoplador,

1 entrada de valores de medicion de calibre extensométrico,
teclado numérico.

- Carcasa 2/3 19", 4HE

t\

CHE

i
I L]

FEEEEY)
3 RN
L

i

BDL 40097V2S.DOC Pagina 2 de 14

Arndt & Vo3 GmbH - Eichhofstr. 7 - D 21255 Tostedt
Telefon 04182-289 760 Fax -289 761 email: arndtundvoss@t-online.de
http://www.arndtundvoss.de



Amdt & VOB GmbH Instrucciones para el usuario:
Elektronik - Mel3technik M40097.V02/V03

3. Elementos de conexion
Parte trasera de la carcasa:

(1) X401 Euroconector Entrada de red a 230V/50Hz.
(2) X402 de 9 polos Enchufe hembra MIN D: Jack de verificacion.
(3) X403 de 25 polos Enchufe hembra MIN D: Salida de la impresora.

(4) X404 de 5 polos Enchufe hembra DIN: Entrada del teclado.
(5) X405 de 9 polos Enchufe macho MIN D: Interfaz serial.
(6) X314 de 9 polos Enchufe hembra MIN D: Interfaz de profibus.

(7) X312 de 37 polos Enchufe hembra MIN D: Entrada para eje de
medicion angular.
(8) X316 de 37 polos Enchufe hembra MIN D: Entrada/salida de control a A&V

4386.
(9) X315 de 6 polos Enchufe hembra 680: Salida al convertidor para el
motor.
(10) T1-4/3 de 5 polos Enchufe hembra 680: Entrada de sefial del momento de
giro de A&V 4386.

4. Programacion

Conecte el aparato. Tras cargar el programa, el aparato se encuentra en el modo operativo
AUTOMATICO vy, por tanto, en estado operativo, cuando la tapa de la unidad de disco esta
cerrada. Para poder introducir datos, debera abrirse en primer lugar la tapa. De ese modo
se cambia a AJUSTE.

En la barra de menus aparecen los diferentes tipos de modos operativos subordinados:

F1 Introduccion de datos.

F2 Guardar copia de seguridad de valores de medicion en disquete.

F3 Guardar copia de seguridad de valores de diagndstico en disquete.

F4 Guardar copia de seguridad del programa en disquete.

F5 Instalar el programa desde el disquete.

F8 Poner a cero.
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4.1 F1 Introduccion de datos

*=0 Digpozitivo de medicion de balanceo de torque:Entrades

|Numem de Parte |1

Tolerancia de linea

Control de ciclo

rl_:_._&__i_izl_'[__h_l_ E | |A.ngulu cero Grados (180 |Eamhiu angulo Izquierdo |33
|HAH OTHN S | |Humentu de deflecion N |15 |Eamhiu angulo derecho 33

|Hitad del angulo de freno |0

1
|X e eus U H I—I Hango de medicion torque
|MAX-MIN OT N [5 |Angulo de Inicio [10
|A.ngulu OT Grados |79 |A.ngulu final |45 |
|A.ngulu UT Grados |64

Punto cero

|Ang.d.frenadu lzqui./Der. |0

|Clasific.: 0=X en cruz 1=MIN [0_

|A.hlauf: D=normal 1=corto |1

|Eumpensadur de angulo Grados ||-'I |Nu|‘|‘|e[u de dibujo |I]25.1EI].I]42.531 | ‘

|Compensador LB [0 Marcando [ROTULE AXIALE |

Teclear * = Final de entradas
iNo puede realizarse la seleccion hasta haber abierto la tapal

En los cuadros de texto se introducen uno tras otro los valores caracteristicos. Pulsando dos
veces sobre la tecla INTRO se pasa a la siguiente casilla.

Cuando el valor se encuentra sobre un fondo oscuro, puede sobreescribirse introduciendo el
nuevo valor directamente. Si sélo se pulsa INTRO, se mantiene el valor antiguo.

Una vez editadas todas las casillas se cierra automaticamente el menu de introduccion de
datos.

Significado de cada casilla:

N° de modelo: Numero del modelo de pieza, con el que se accede a
los valores caracteristicos. Pueden gestionarse 32

modelos como maximo.

En el modo operativo automatico, el nimero de
modelo viene predeterminado por el control de la
mesa circular.

Limites de tolerancia:

TMax de MIA: Tolerancia maxima del momento inicial de arranque.

TMax MAX: Tolerancia maxima del valor maximo del momento de vuelco.

>TMax MAX: Tolerancia maxima del valor maximo del momento de vuelco MUY
GRANDE (OPCIONAL).

TMin MiN: Tolerancia minima del valor minimo del momento de vuelco. Si

se ha seleccionado el modo de evaluacion Xtransv en el control

de secuencia, aparece en su lugar:
TMin de Xtransv: Tolerancia minima del momento de vuelco Xtransv= (MAX+MiN)/2.
TMax MAX-MIN: Tolerancia maxima de la diferencia del momento de vuelco MAX-

MIN.
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Tmax del angulo:Tolerancia maxima del angulo de vuelco.
Tmin del angulo: Tolerancia minima del angulo de vuelco.

Las siguientes casillas so6lo deben modificarse en caso de que cambie la secuencia de
control.
Control de secuencia:
Angulo cero: Valor nominal del transductor angular de la
posicion cero del sistema mecanico de medicion.

Momento de vuelco tope: Al sobrepasar este valor tiene lugar la
desconexion forzosa del sistema de control del
motor.

Angulo de frenado central:  Valor derivado del control del freno del motor.

Angulo de conmutacion

izquierdo: Cambio de direccion IZQUIERDO.
Angulo de conmutacion
derecho: Cambio de direccion DERECHO.

ATENCION: Los angulos de conmutacién deben introducirse como desviaciones del angulo
cero.

Normalmente suele ser la mitad del valor del limite maximo de la tolerancia del angulo.
Angulo de frenado

izquierdo/derecho: Valor derivado del control del freno del motor.

Clasificacion: Eleccion entre Xtransv y MIN.

Secuencia: Eleccion entre secuencia de movimiento breve y
larga.

Breve: centro-derecha-izquierda-centro.
Larga: centro-derecha-izquierda-centro.

Mirilla del momento de vuelco:

Angulo inicial: Inicio de la medicion del momento de vuelco del
ciclo de medicion izquierda-derecha (véase también
5. MODO OPERATIVO AUTOMATICO).
Este valor debe introducirse como diferencia con
respecto al tope izquierdo.

Angulo final: Fin de la medicion del momento de vuelco del ciclo de
medicioén izquierda-derecha (véase también 5. MODO
OPERATIVO AUTOMATICO).
Este valor debe introducirse como diferencia con
respecto al tope izquierdo.

Punto cero:
Angulo de compensacién:  Valor de correccion del valor medido del angulo
Este valor se resta del valor medido.
MIA de compensacién: Valor de correccion del valor medido del momento inicial
de arranque.
Este valor se resta del valor medido.
Nidmero de plano: Introduccién del nimero de modelo elegido.
Denominacién: Véase mas arriba.
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4.2 F2 Guardar copia de seguridad de valores de medicién en disquete

iNo puede realizarse la seleccién hasta haber abierto la tapa!

En este apartado se guardan los valores de medicion en el formato PROCON. El disquete
de valores de medicidon debe contener un plan de verificacion PROCON valido.

Las propiedades estan ordenadas del siguiente modo:

Canal Propiedad

Momento inicial de arranque Valor MAX
Momento de vuelco MAX Valor MAX
Momento de vuelco MAX Valor MiN
Momento de vuelco MAX-MIN Valor MAX
Angulo Valor MAX

AL OON-=-

4.3 F3 Guardar valores de diagndstico en disquete

iNo puede realizarse la seleccién hasta haber abierto la tapal

En caso de problemas técnicos pueden copiarse a disquete datos internos de la secuencia
para su analisis.

4.4 F4 Guardar copia del programa en disquete
iNo puede realizarse la seleccién hasta haber abierto la tapal
La versién actual del programa y los valores caracteristicos se copian en disquete.

4.5 F5 Cargar el programa desde el disquete

iNo puede realizarse la seleccion hasta haber abierto la tapa!l

Se realiza la copia de seguridad de los valores caracteristicos o la instalacion de una nueva
version del programa. Los cambios se aplican después de reiniciar el ordenador.

4.6 F8 Poner a cero
iNo puede realizarse la seleccién hasta haber abierto la tapal
El valor real del momento de vuelco se pone a cero.

4.7 Modo operativo manual

iNo puede realizarse la seleccién hasta haber abierto la tapal

Con las teclas de funcion F6 y F7 se puede conectar la marcha del motor izquierda o
derecha.

Tras cerrar la tapa de la unidad de disco se desplaza automaticamente a la posicion cero.

4.8 Calibrar

Descargue el eje de medicion del momento de giro y ponga a cero el valor real del momento
de vuelco con la tecla de funcion F8 (véase 4.6).

Introducir el momento de giro definido p. ej. a través del peso con palanca. Si el valor real
indicado se diferencia del nominal, se puede realizar un ajuste de precision con el regulador
oculto en el enchufe hembra de entrada T1-4/3(véase

3. Elementos de conexion).
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5. Modo operativo automatico

= Dizpositivo de medicion de balanceo de torque [App #13 40097116 kst]

Entradas Ajuste Rezultado

Inicio de ciclo FdtOTH Frenado de torque I 1 I Mumero de dibujo
025.160.042.581
Medio MAX N 2
L
Descargado m 3 Mediciones
Xencruz M
. S C—

Xencruz UT N
Salidas
— . | MAX-MIN M 4
Posgicion basica
@ MAX-MIN OT N

h
F7:Motor izquierdo Angulo UT Grad: Torque N Inzpect |
@ MAX:
‘-n\\-\h
Puesta a punto W Numero de Par | Angulo Grados[Ac! / MIZN ]

Amndt & Yo M40097 ¥01 Fl:Entrades FZ2:Medicionez en disco F3:Datos de diagnostico en disco

Yersion: 116 F4:Copia del programa en dizco F5:Instale desde disco F8:Ceros

Marcando
=8 i i

Frenado de torque N Inzpect |

Loshr.

AN

Iﬁl.m_:lulrl:n Grados

gﬁlutur derecho Angulo DT Grade

El ordenador de medicion espera la sefal de arranque de la SPS.
Aparecen las siguientes magnitudes:

Valores de medicién y clasificacion de todas las propiedades.

La evolucién de los valores de medicidon del momento inicial de arranque y el momento de
vuelco de la medicion anterior.

Estado: 0: Listo para la medicién

Indicacion del momento

de vuelco N (real): Valor instantaneo del eje de medicion del momento de
giro.
Indicacion del angulo
en grados(real): Valor instantaneo del transductor de angulo(valor
absoluto).
Indicacién del
angulo en grados: Valor de la zona - 3 - en el diagrama del momento de
vuelco:
Angulo del tope izquierdo al derecho de la
rétula.
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Diagrama del momento

inicial de arranque: - 1 - es la zona de la mirilla de medicion, en la qu
calcula el valor maximo del momento de vuelco y se
guarda como momento inicial de arranque.

e

Punto inicial: Posicion central(posicion cero) de la rétula.
Punto final: Angulo programado(min. 5 grados).
Diagrama del momento
de vuelco: -2 - es la zona de la mirilla de medicién, en la que
calcula el valor maximo y minimo del momento de vuelco y
se guarda.
Punto inicial: Véase 4.1 Mirilla de medicién del momento de vuelco -
Angulo inicial.
Punto final: Véase 4.1 Mirilla de medicién del momento de vuelco -
Angulo final.

6. Diagramas de conexién

Hinkel
Absolutsskber

Hator

bzia 215 312

HEM
Drehmoment

.

Profibus

5303 53¢i4 5324
ADC Digital I.0 DAC Digital I/0 Digital I/0

Ti-T4

5305, 630
Messverst

8817.b6lY. @Y Busplatine

8817 Rechner

Ci xa0%
230v 5050 Hz /o selesunslps.iobe | peruM | weme | sEwenNUNG
|BEQRE. 12.07.99 at
= Kippmomentmessein heit
lGEPE. ol
Tastatur SR

. GrEH
Tekfronik—Hesstechnik| IDENT .
tr. S

1.04181-z90 251

=
BC59230 Bachnoiz MADEIT. VD2

BLATT
1

BL.

Te
ENDERUNG [pATUM [NemE | FAXI04151-230 352 CAD—NR. 4005761

[ ST.LI-NR.
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Eirgasnos

Start
S - e i
Ausgasngs oo
Grundstellunag H
Klassierung H

— Einheit ist messbereit
— Gehasuse ist gespannt, Start Messeinheit:

Start wurde erkannt (Grundstelluna AUS

R I
|

— Messung beendet, Klassierung ist gueltig

Eippmomentmessung lasuft

DaTlLM MAME
EEARE.|13.07.9% =t

BEENEMMNUMNG

Kippmaomentmesseinheit
GEFPF .
MORM

Signaldiaaramm

Arndt & Voss  GmbeH
Eleshktronik—Messtechnik
Freudenthalstr. &
L=21244 Buchhol=
Tel.04121-220 951

IDENT . —NR.

MAZZT 7. Widl

ELATT
2

EL.

AENDERUNG DATLUM JMAME Fax 04121-2280 952 CAD—NR . A0037E2

[ ST.LT-NRE.
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PROCON [P 3G

Mess—Einoang

Spol. &20 Crekhmoment kSe &80
________________________ an 4386 S X2
O Pl b L
,_( 2 Masse b 2
,_( L Signal +- = 10W | b 3
H — AR
L ¢ 5 -
P P e
><315 Reglerausgoana
Epol . &80
[%"ﬂ ________ Unrichter
e + +zay '
P ! Drekrickhtung
T‘ : R
. 4.
E_C i H L
H =1 I ¢ Analogsingaans
= T Poo...1iov
L{ & HIH Masse | Ri > 10kOkm

...........................................

AA1B

..... I¥e.SUEB D
i + - 29
FRichtuna Gpto—
: koprler 14 27
; T 015 . 13
L
Eelegaung =21.10.p2
HE1E 0s.12.p9 CATLM NAME EEMEMMUMG
xX31le EEARE.|1Z.07 .29 at
Kippmomentmesseinkheit
GEFPF .
NORM Steckerbelegung a@F300 Messeinoano
Arndt & “oss  GmbeH BLATT
Elsktronik—Messtechnik| IDENT.—-NR. =
Freudenthalstr. &
L=21244 Buchhol= M4®®97= V@l
Tel.04181-280 951 EL .
AEMDERUNG DATUM NAME Fax 04181-280 952 CAD—NFR. 40057B3 [ ST.LT-NF.
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XIZ1Z lép. Kakbeldose
Z7keal. SUEB D
IM—MNKr. 1 Masse
"""""""" ; F 2 +UB
: Winkelmssswslles
20 20 : Iz Co HHA 103
: Fak. Hohnher
51 ; 4 Ci
B b
a2 z1 : =N v)e]
: ~ Berutzt: DO-D9
53 : ) [
24 22 ; 7 D4
=1 : = 51
=13 23 i 3 D&
87 : - 10 Cv
=13 24 i 11 D=
=9 ; 1z k=]
@0 z5 : e 1Z 010
a1 i - 14 D1t
26 i 15 Opt.
9z H | 16 {==2
a3 27 ;
28 i
z9 ;
[N S—
Z0 i
z1 i
32 ;
Z3 ;
4
35 i
36 i
E7
Kabel l aenge ZUm
CAaTUM MAME BEMEMMUNG
EERRE.|IS.0r.00 =t
Kippmaomentmesseinheit
GEFPR.
MNCRM Steckerkelegung Winkelmesswuslles
Arndt & Voss GmkeH BLATT
Elektronik—MMesstechnik| IDENT.—NR. 4
Freudenthalstr. S
L—21244 Buchholz M4®®97= V@l
Tel.04181-220 951 EL.
AENDERUMG [DAT UM [WAME Fax 04181-—-280 952 CAD—MR. d0097E4 [ ST . LT—HNE.
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PROCON WP 3¢

_{E 2
BE-Line ! _(E 3
RTS ' _(E 4
GND EBUS! _(E 5
+CY BUS: _(E =
_{i 7
A—Line | _(E a
-
Schirm gehasuss. S
DATUM MNAME EENENMUNG
EERRE.|12.0r .99 =t
Kippmaomentmesseinheit
GEFR.
RELE] Ausgangsstecker Profibus

AENDERLUNG

Arndt & Voss
Elesktronik—Messtechnik
Freudenthalstr. &
L=21244 Buchhol=
Tel.04121-220 951

GrkeH

DATLUM NAME Fax 04121-220 952

IDENT . —NR.

MAZGT 7. Wil

ELATT
=

EL .

CAD—NR. 400%7ES [ ST.LT-NRE.
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PROCON WF 3J6 Steuerteil 4360
HKI1E w1l
E¥peocl. SUEB D Z7¥pol. SUB D
________________ Steusrkakbel
_1. l Masse
z0 z0 ouT 0
2 2 ouT 1
21 z1 ouT 2
3 3 ouT =
22__5 i__zz
e T
D ozE_ L2z
N —
Poza_ L za
I —
2'5_45 f__zs
r— -
Poze_ Lz
I —
LoET T
CJ J—
Poza_ | L ze
o S}
Pozo_ | f 2o | +zav
(RN JEEY
: 20 ' ' 30 i IM O
1z L _a2i IN 1
: 21 z1 IN 2
513 —rZ IN 3
i 32__5 ,__ Iz
o e
oEE L33 |
s et}
: 34__5 i__34
e e
35__5 ,__ 35 :
i |
Loz
o
3?__;
1
TZE Srol s20 Messwerthkakel s20
e~ P‘ S
. L—z
S _—
. —
5 __, 5 Messuwert
: : 6; GND
CATLM NAME EEMEMMLUMNG
EEARE.|0S. 10.99 at
Kippmaomentmesseinheit
GEFPF .
NORM Verbindunaoskabel
Arndt & “oss  GmbeH ELATT
Elesktronik—Messtechnik| IDENT.—-NR. =)
B 21244 Buchhoiz MALDET 7, Vidl
Tel.04181-280 951 EL .
AEMDERUNG DATUM NAME Fax 04181-280 952 CAD—NR. 40097bs [ ST.LT-NRE.
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Instrucciones de seguridad de acuerdo con la norma VDE 0411

Valores caracteristicos técnicos generales

Tiempo de calentamiento: 20 min.

Temperatura: 0...+40 grados C.

Humedad del aire: Hasta 75% rel.

Frecuencia: 50/60 Hz.

Tension de alimentacion: Tension de red: 230 V +10%, - 15%.
Seguridad: Segun la norma VDE 0411, clase de

proteccién 1.

Este aparato ha sido fabricado y verificado segun la norma DIN 57411, parte 1/VDE 0411,
parte 1, correspondiente a las Medidas de proteccion para aparatos de medicién
electronicos, y ha salido de fabrica en perfecto estado de seguridad. Para conservar ese
estado y asegurar un funcionamiento sin riesgos, el usuario debe tener en cuenta las
instrucciones y observaciones de advertencia contenidas en este Manual de usuario.
Antes de la conexion debe asegurarse de que coincidan la tension de servicio ajustada para
este aparato y la tension de red.

El enchufe macho de red sdélo debe introducirse en una caja de enchufe con contacto de
proteccion. El efecto de proteccion no debe anularse con un cable de prolongacién sin
conductor de puesta a tierra.

Al abrir las cubiertas o retirar las piezas, excepto cuando puede hacerse manualmente,
pueden dejarse al descubierto piezas inductoras de tension. También los puntos de
conexion pueden ser inductores de tension.

En el caso de aparatos acoplados, estos sélo pueden ponerse en funcionamiento una vez
montados.

Antes de efectuar un equilibrado, un trabajo de mantenimiento, una reparaciéon o cambiar
una pieza debe desconectarse el aparato de todas las fuentes de tension, si es necesario
abrir el aparato.

Si posteriormente es inevitable efectuar un equilibrado, un trabajo de mantenimiento o
reparacion con el aparato abierto y la tension conectada, sélo debe ser realizado por
personal especializado y familiarizado con los peligros que implica.

ATENCION:

Tras finalizar este tipo de trabajos debe someterse el aparato a una comprobacién segun la
norma VDE 0411, parte 1.

Debe garantizarse que so6lo se utilicen fusibles del modelo indicado y para la intensidad de
corriente nominal predeterminada como repuesto. Esta prohibido el uso de fusibles
reparados o cortocircuitar el soporte del fusible.

Cuando se supone que no es posible un funcionamiento sin riesgos, debe desconectarse y
asegurarlo contra una puesta en marcha no intencionada. Cuando se supone que no es
posible un funcionamiento sin riesgos, cuando el aparato presenta dafios visibles, cuando el
aparato ha dejado de funcionar, tras un prolongado almacenamiento en condiciones
desfavorables, tras ser sometido a duras condiciones de transporte.
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